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LABOR FUR TEST
UND TECHNOLOGIE




MECHANISCHE KRAFTE

Sie mochten wissen, in welchem Ausmass sich Ihr Produkt
unter kontrollierter Krafteinwirkung verformt und mittels Video
dokumentieren? Solche Fragen lassen sich mit unserer Univer-
salprifmaschine erhellen. Damit lassen sich Zug- oder Druck-
belastungen auf den Prifling ausiiben und dokumentieren.

m Dokumentation von Kraft-Weg-Kennlinien

m Ermittlung von Materialkenngrossen

m Haptik und Schaltpunkte von Bedienelementen

m Synchrone Videoaufzeichnung bei zerstorenden Tests

VIBRATION

Funktioniert mein Produkt zuverlassig bei Vibrations-

und Schockeinwirkungen? Wir simulieren auf einem Schwin-
gungsprifstand typische Beanspruchungen, wie sie aus
Betrieb, Transport oder missbrauchlicher Benutzung
resultieren konnen.

m Erkennen funktioneller Schwachstellen

m Verhalten bei kritischen Resonanzfrequenzen
m Nachweis der Produktqualitat

m Erfiillung der einschldgigen Normen



HOCHGESCHWINDIGKEITSAUFNAHMEN

Erstaunliche Einsichten ergeben sich bei der Untersuchung von
Vorgangen, die viel zu schnell sind flr das menschliche Auge.
Unsere Hochgeschwindigkeitskamera ermoglicht die Analyse
auch einmaliger Vorgange. Eine Auswertung der Videos liefert
wertvolle Erkenntnisse Uber das kinematische Verhalten.

m Dokumentation schneller, auch einmaliger Bewegungsvorgange
m Aussagekréftige, eindriickliche Videos

m 2D-Bewegungsanalyse mit Ergebnissen in Diagrammform

m Synergien durch Kombination mit anderen Tests

UMWELTSIMULATION

Je nach Einsatzgebiet mussen Produkte im feuchtheissen Klima
der Tropen ebenso zuverldssig funktionieren wie in klirrender
Kalte des hohen Nordens oder wahrend eines verregneten
Apriltags in unseren Breiten. Unsere Testeinrichtungen stellen
solche Einfllsse im Labor nach.

m Temperatur- und Klimapriifungen

m Beschleunigte Alterung

m Untertauchen | Starkes Strahlwasser
m Hochdruck-Dampfstrahl



LEUCHTDICHTEMESSUNGEN

Die Leuchtdichte beschreibt, was umgangssprachlich als Hellig-
keit bezeichnet wird. Als fotometrische Grosse berlcksichtigt
sie die Empfindlichkeitskurve des menschlichen Auges. Um das
visuelle Erscheinungsbild von Anzeigeelementen zu optimie-
ren, ist die Leuchtdichtemessung das Verfahren der Wahl.

m Leuchtdichtemessungen an flachigen Lichtquellen

m Lichtdichte Messkammer

m Grosser dynamischer Messbereich

m Zahlreiche Auswerte- und Visualisierungsmaoglichkeiten

AKUSTIK- UND FREQUENZANALYSE

Durch unsere hochwertige Messkette und leistungsfahige
Analysesoftware ldsst sich die subjektive Interpretation von
Gerauschen und Ténen durch qualitative und quantitative
Auswertungen erganzen sowie mittels einpragsamer
Visualisierungen darstellen.

ey,

m Aufzeichnung von Gerduschen

m Erstellen akustischer Signaturen

m Frequenzanalyse

m Normmessungen von Schallpegeln



ANTRIEBSTECHNISCHES LABOR

Modernes und hervorragend ausgerUstetes antriebstech-
nisches Labor mit neuesten Motorenprifstanden sowie diversen
Geratschaften fur Tests und Analysen aller Art im Bereich
Mechatronik. Dadurch kénnen wir Sie in der Entwicklungs-
phase unterstiitzen und die Systemldsung optimieren.

m Applikationsspezifische Lebensdauermessungen und -tests

m Drehzahl- und Drehmomentmessungen

m Detailanalysen zu applikationsspezifischen Problemstellungen
m Begleitende Tests zur Konformitatspriifungen (UL, CE)

ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT

Lange vor einer Produkteinfiihrung ist absolute Sicherheit
erforderlich, damit alle EMV-Anforderungen eingehalten wer-
den. Es lohnt sich, diese Vorgaben von Anfang an zu bertck-
sichtigen, das heisst in der Entwicklungsphase zu kontrollieren
um potentielle EMV-Probleme friihzeitig zu beheben.

m Pre-Compliance-Messungen

m Feld- und leitungsgebundene Messungen von Geraten und Motoren
= Optimierung des EMV-Verhaltens (Online-Debugging)

m Erleichterung von Zertifizierung fiir fertige Produkte



OPTISCHE UNTERSUCHUNGEN

Die optische Vermessung von Bauteilen mittels Stereomikroskop
bildet eine hilfreiche Ergdnzung zu rein mechanischen Messun-
gen. Ein Vorteil ist die Dokumentation der Messergebnisse in
Form von Bildern und tberlagerten Messlinien. Mittels Endos-
kop lassen sich schwer zugangliche Strukturen untersuchen.

m Stufenlose Vergrosserung

m Messung von Abstanden, Winkeln und Radien
m Bildnachbearbeitung

m Erhdhung der Schérfentiefe mittels Bildsynthese

RASTERELEKTRONENMIKROSKOPIE (REM)

Wenn ein klassisches Lichtmikroskop an seine Auflésungs-
grenzen stosst, schldagt die Stunde des Rasterelektronen-
mikroskops (REM). In seinen Aufnahmen zeigen sich Proben-
strukturen, die mit Licht nicht mehr aufgeldst werden
kénnen, plastisch und mit hoher Detailscharfe.

m Plastisch wirkende, detaillierte Aufnahmen

m Darstellung von Oberflachen auf kleinsten Skalen
m Begutachtung von morphologischen Eigenschaften
= Untersuchung von Verunreinigungen, z. B. Partikeln



RONTGENSPEKTROSKOPIE (EDX)

Die quantitative Bestimmung der Elementzusammensetzung
auch kleinster Strukturen ist die Domane der Rontgen-
spektroskopie. Rasterelektronenmikroskopische Aufnahmen
lassen sich mit Gberlagerten «Element-Landkarten» zu einem
aussagekraftigen Ganzen kombinieren.

m Quantitative Elementanalyse (Punkte, Linien)
= Qualitative Elementverteilungen

m Elementnachweis ab Kohlenstoff

m Visualisierte und numerische Resultate

SCHNITTBILDVERFAHREN

Durch blasenfreies Einbetten von Produkten, Baugruppen
oder Bauteilen in Kunstharz und nachfolgendem Trennen und
Schleifen in einer beliebigen Ebene kdnnen verdeckte geome-
trische Wechselwirkungen (in beliebigen Belastungszustanden)
und Materialgeflige sichtbar gemacht werden.

m Dokumentation des geometrischen Zustandes
m Toleranz- und Schadensanalysen

m Funktionsiiberpriifungen

m Produktprésentationen fiir Marketingzwecke
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